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RESUMEN (Max. 150 palabras) 

Dispositive para decpracion de baldosa n om»ftm1nfm 

Cuenta con medios transportadores (1) de las baldosas (2) 
que son imprimidas mediante proyecci6n de tinta, se 
caracteriza porque cuenta con al menos un cabezal (3) que esta 
constituido por al menos dos modulos de impresi6n (5) 
independientes que estan conectados a una unidad de control 
(13) que gobierna el funcionamiento de cada . modulo de 
impresion (5) de mo do independiente , para imprimir el motivo 
deseado . 

La f rand a de Impresion f de cada modulo de lmpresidn (5), 
queda sltuada a continuaci6n de los modulos adyacentes. 

El numero de modulos de impresion (5), es tal que cubran 
menos de la total idad del ancho de la baldosa. Para cubrir 
esta anchura se pueden disponer cabezales en serie . 

Se dispone al menos un cabezal por cada color a imprimir. 

Toda la estructura descrita permite realizar la impresion 
mediante una unica pasada de la baldosa. 
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(^7) RESUMEN {APORTACION VOLUNTARIA. SIN VALOR JURIDICO) • " 

Dispositivo para decoracion de baldosas ceramicas . 

Cuenta con medios transportadores (1) de las baldosas (2]t**: 
que son imprimidas mediante proyecci6n de tinta, se caracteriza* 
porque cuenta con al menos un cabezal (3) que esta constituido por 
al menos dos m6dulos de impresi6n (5) independientes que est£n* 
conectados a una unidad de control (13) que gobierna ellll 
f uncionamiento de cada modulo de impresion (5) de modcj : 
independiente, para imprimir el motivo deseado. 



La franja de impresion f de cada modulo de impresion (5) 
queda situada a continuacion de los modulos adyacentes . 



El numero de modulos de impresion (5), es tal que cubran 
menos de la totalidad del ancho de la baldosa. Para cubrir esta 
anchura se pueden disponer cabezales en serie. 

Se dispone al menos un cabezal por cada color a imprimir. 

Toda la estructura descrita permite realizar la impresi6n 
mediante una unica pasada de la baldosa. 
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DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS CE RAM I CAS 
OBJETO DE LA INVENCION 

La invenci6n se refiere a un dispositivo y 
proceso para decoraci6n de baldosas cercimicas que se basa 
5 en la proyeccion de tinta sobre la superficie a imprimir, 

y que tiene por objeto proporcionar una mayor velocidad de 
impresi6n . 

Otro objeto de la invenci6n consiste en dotar 
al cabezal de total modularidad, para lo que este se 

10 constituye por al menos dos modulos de impresidn indepen- 

dientes que son fcLcilmente recambiables , de modo que en el 
caso de que se produzca una averla basta con extraer el 
m6dulo de impresion defectuoso e introducir uno nuevo . 

Tal y como se expresa en el enunciado de esta 

15 memoria descriptiva, la invenci6n es aplicable para la 

decoracidn de baldosas ceramicas, pero igualmente puede ser 
empleado en cualquier sector de la industria que requieran 
la realizacidn de impresidn de tinta sobre una superficie. 
ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

2 0 Convencionalmente es sobradamente conocido el 

uso de dispositivos que permiten la impresion de tinta 
sobre una superficie que es conducida por una cinta 
transportadora o se encuentra inmovil, para lo que cuenta 
con un circuito de control que gobierna el f uncionamiento 

25 de un cabezal que efectua la proyeccion de gotas de tinta 

para realizar la impresion del motivo decorativo deseado. 

Este tipo de dispositivo presenta el incon- 
veniente de que el cabezal estci constituido por un unico 
elemento de impresion, de forma que no ocupa la totalidad 

30 de la anchura de la baldosa, por lo que para realizar la 

impresion del motivo decorativo completo es necesario que 
se realicen varias pasadas de la superficie o del cabezal 
para completar el motivo decorativo, lo que determina que 
la velocidad de impresi6n se vea reducida considerablemen- 

35 te. 
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En el estado de la t6cnica tambi6n es cono- 
cido el uso de varios cabezales para la impresi6n de 
diferentes colores de tinta los cuales igualmente presen- 
tan el inconveniente de que se utiliza un unico cabezal 
5 para cada color de tinta, lo que igualmente determina que 

se requiera la realizaci6n de varias pasadas para comple- 
tar el motivo deseado, lo que tambi6n repercute en que la 
velocidad de enmarcacidn se vea considerablemente merma- 
da . 

10 Tambi6n cabe senalar, que los cabezales 

convencionales presentan el inconveniente de que no son 
modulares, por lo que en el caso de que se produzca una 
averia, la reparaci6n al efectuarse tiene el inconvenien- 
te de que requiere un mayor tiempo;. 

15 DESCRIPCION DE LA INVENCION 

Para resolver los inconvenientes anterior- 
mente indicados, la invencion ha desarrollado un, nuevo 
dispositivo para la decoracion de una superficie mediante 
la impresi6n de tinta, para lo que cuenta con medios de 

20 proyeccion de tinta sobre la baldosa para imprimir el 

motivo que se desee; y se caracteriza porque cuenta con al 
menos un cabezal que estci constituido por al menos dos 
modulos de impresion independientes , que estan conectados 
a una unidad de control que gobierna el f uncionamiento de 

25 cada modulo de impresi6n de forma independiente, para 

imprimir el motivo deseado. 

Los m6dulos de impresi6n independientes se 
ubican en el cabezal en sentido oblicuo respecto a la 
trayectoria de las baldosas, y cada cabezal tiene que 

30 incluir un numero suficiente de modulos de impresi6n que 

permitan cubrir al menos la totalidad de la anchura de la 
baldosa, de forma que con una unica pasada de la baldosa 
a trav6s de la cinta transportadora, se efectua la impre- 
si6n completa del motivo deseado, de modo que se aumenta 

35 la velocidad de impresion. 
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Tambi6n podrian utilizarse mddulos de impre- 
si6n de mayor anchura de forma que se puedan situar 
perpendiculares al eje de impresi6n. 

La distribucidn de los modulos de impresi6n, 
5 se efectua de forma que quedan unos a continuaci6n de otros 

y/o paralelos con un cierto desfase, de manera que la 
franja de impresi6n de cada uno de dichos m6dulos de 
impresi6n queda ubicada de forma contlgua a las bandas de 
otros modulos de impresi6n, cubriendo la totalidad de la 
10 anchura de la baldosa. 

Cada modulo de impresion independiente esta 
constituido por un microprocesador y la correspondiente 
memoria para funcionar independientemente bajo el control 
de la unidad central. 
15 Aunque se ha senalado que se emplean al menos 

dos m6dulos de impresi6n, es evidente que podrd emplearse 
un tinico m6dulo de impresion, siempre y cuando 6ste tenga 
una medida que cubra la totalidad de la anchura de la 
baldosa . 

20 El dispositivo de la invenci6n tambi6n 

contempla la posibilidad de disponer al menos tantos 
cabezales en paralelo como colores de impresi6n se re- 
quieran para imprimir el motivo deseado, para lo que cada 
m6dulo de impresion de cada cabezal o cabezales previstos 

25 en serie, para cubrir la totalidad de la anchura de la 

baldosa estan relacionados con el mismo deposito de tinta> 
de forma que la impresion multicolor se efectua en una 
unica pasada, con lo que la velocidad de impresi6n se 
aumenta considerablemente . 

30 La estructura descrita del dispositivo de la 

invencion, permite obtener una calidad de impresi6n 
superior a 2 00 ppp. 

La unidad de control del dispositivo de la 
invencion cuenta con medios de comunicaci6n para realizar 

35 su conexion con otros ordenadores de control de otros 
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dispositivos, o con otros ordenadores via red, tarjetas de 
memoria y otros sistemas de comunicaci6n y de almacena- 
miento de datos, de modo que se permite realizar la gesti6n 
y verificaci6n remota de los dispositivos . 
5 Evidentemente el dispositivo de la invenci6n 

puede funcionar en combinaci6n con otros dispositivos de 
decoracion convencionales , como pueden ser los dispositi- 
vos de serigrafia plana, o de serigrafla rotativa, deco- 
raci6n con rodillo u otras existentes en el mercado . 

10 El dispositivo de la invencion se puede 

aplicar en aquellos pavimentos y revestimientos que sean 
producidos por monococcion o por bicoccion, incluida la 
bicocci6n r&pida y la monococcidn porosa, y asimismo los 
productos de gres y los de gres porce-l.dni.GO fabricados por. 

15 monococci6n. Igualmente el dispositivo de la invenci6n es 

aplicable a todos aquellos pavimentos y revestimientos que 
sean producidos por prensado o por extrusi6n. 

Tambien resulta evidente que el dispositivo de 
la invencion puede aplicarse antes de una primera coccidn 

20 o bien entre sucesivas cocciones . 

A continuaci6n para facilitar una mejor 
coraprension de esta memoria descriptiva y formando parte 
integrante de la misma, se acompanan una serie de figuras 
en las que con caracter ilustrativo y no limitativo se ha 

25 representado el objeto de la invencion. 

BREVE ENUNCIADQ DE LAS FIGURAS 
Figura 1.— Muestra una vista esquematica en 
planta de un posible ejemplo de realizacion de la invencion 
en el que se utilizan cuatro cabezales en paralelo cada 

30 uno de los cuales esta conectado a un deposito distinto de 

tinta para realizar la marcaci6n en diferentes colores. 

Figura 2.- Muestra una vista inferior de un 
posible ejemplo de realizacion de la distribucion de dos 
diferentes modulos de impresion en un cabezal . 

35 Figura 3.— Muestra una vista en perspectiva 



de un m6dulo de impresi6n de los incluldos en la figura 2. 

Figura 4.— Muestra una vista en perspectiva 
de un posible ejemplo de realizaci6n del dispositivo 
completo de la invenci6n* 

Figura 5,— Muestra un diagrama de bloques 
funcional de un posible ejemplo de realizaci6n de los 
circuitos de control del dispositivo de la invenci6n, que 
permite gobernar de forma independiente cada uno de los 
ni6dulos de impresion. 

DESCRIPCION DE LA FORMA DE REAL I Z ACION PREFERIDA 

A continuaci6n se realiza una descripci6n de 
la invenci6n basada en las figuras anteriormente comenta- 
das . 

El dispositivo de la invencion cuenta con una 
cinta transportadora 1 que produce el desplazamiento de las 
baldosas a imprimir 2 y en cuya trayectoria se disponen 
unos cabezales 3 de modo que al pasar por la parte inferior 
de 6stos se produce la impresion del motivo decorativo 
deseado sobre las baldosas 2 . 

Cada uno de los cabezales 3 est& conectado a 
un dep6sito de tinta 4, cada uno con un color diferente, 
de manera que cada uno de los cabezales realiza la impre- 
sion correspondiente al color que incluye el deposito con 
el que se encuentra relacionado, quedando la impresion del 
motivo decorativo deseado finalizada al pasar la baldosa 
por debajo del ultimo cabezal 3. 

Cada uno de los cabezales 3 est£ constituido 
por una pluralidad de modulos de impresi6n 5, dotados de 
la correspondiente ranura 6 de salida de la tinta proyec- 
tada. Por tanto, cada uno de los modulos de impresion 5 de 
un cabezal 3 proyecta el mismo color de tinta. 

Una caracteristica muy importante del dispo- 
sitivo de la invenci6n, consiste en que cada uno de los 
modulos de impresion 5 es independiente y su gobierno, 
igualmente se efectua de forma independiente, tal y como 
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ser& explicado con poster ioridad. 

Los m6dulos de impresi6n 5, estSn situados en 
sentido obllcuo respecto al cabezal y a la trayectoria de 
las baldosas, y se ubican de forma que cubren la totalidad 
5 de la anchura de las baldosas, para conseguir con una unica 

pasada de la baldosa la impresi6n total del motivo decora- 
tivo. Asi la franja de impresidn f de cada modulo 5 se 
situa contlgua para cubrir la totalidad de la anchura de la 
baldosa . 

10 En el ejemplo de realizaci6n se ha utilizado 

un unico cabezal para la impresi6n de cada color, pero 
evidentemente se pueden disponer m&s cabezales en serie, 
si fuera necesario para cubrir la totalidad de la anchura 
de la baldosa, 

15 Cada m6dulo de impresi6n 5 incluye un cir- 

cuito de control 9, un microprocesador 10 y una memoria 11 
para facultar la actuaci6n independiente del mecanismo 12 
de inyeccion de tinta que sale a trav6s de la ranura 6. 

Para conseguir el f uncionamiento indepen- 

20 diente de cada uno de los m6dulos de impresi6n 5,se ha 

previsto una unidad de control 13 que gobierna el f uncio- 
namiento independiente de cada una de dichas unidades de 
impresion 5, para lo que dicha unidad de control 13 cuenta 
con un circuito de control 14 que est£ conectado a un 

25 microprocesador 16, a una pantalla 19, a un teclado 18 y a 

un modulo de comunicaciones externas 15 a traves del cual 
se faculta la conexi6n con otros ordenadores 17. 

El microprocesador 16 incluye la correspon- 
diente memoria en la que se incluye el programa de funcio- 

30 namiento segun el motivo decorativo deseado. 

Asi, a partir del programa almacenado en el 
microprocesador 16 se envlan las diferentes instrucciones 
a cada uno de los microprocesadores 10 de los m6dulos de 
impresion 5 a traves de las memorias 11, de modo que cada 

35 m6dulo de impresi6n 5 es totalmente independiente y por 
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tanto fcicilmente reemplazables , para lo que incluyen los 
correspondientes conectores que permiten su fcicil extrac- 
ci6n y posterior introducci6n de un m6dulo nuevo, facili- 
tSndose asl considerablemente la reparaci6n en caso de ave- 
5 rla. 

Por tanto, en base a la descripci6n realiza- 
da, se comprende facilmente que el motivo decorativo de la 
baldosa es funcidn del programa incluido, el cual ha su vez 
puede ser modif icado por cada uno de los microprocesadores 

10 10, al leer la inf ormaci6n contenida en la memoria 10 de 

forma parcial, imprimi6ndose motivos decorativos diferen- 
tes, como puede ser el caso de la decoraci6n de un m&rmol 
en el que se deseen conseguir diferentes efectos, que 
evidentemente no son homogeneos para cada una de las 

15 baldosas. 

Tal y como ya fue expresado con anterioridad, 
la unidad de control 13 permite la conexion con otros 
ordenadores 17 para facultar el intercambio de formaci6n 
con otros dispositivos y/o permitir la gestion y verif ica- 

20 cion remota de los dispositivos. 

La referenda num§rica 7 de la figura 4, 
muestra un puente en el que se incluyen los distintos 
cabezales 3, y en el frontal de la m^quina se incluye el 
teclado 18 mediante el cual se realiza una programaci6n 

25 del dispositivo y la correspondiente pantalla 19 a traves 

de la cual se visualizan los distintos datos que facultan 
el correcto f uncionamiento de la maquina. 
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REIVINDICACIONES 
1*- DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
CERAMICAS, que cuenta con medios transportadores de 
baldosas en cuya trayectoria se disponen medios de proyec- 
5 ci6n de tinta sobre la baldosa y asl imprimir el motivo que 

se desee; y se caracteriza porque cuenta con al menos un 
cabezal (3) que estcL constituido por almenos dos modulos 
(5) de impresion independientes que estdn conectados a una 
unidad de control que gobierna el f uncionamiento de cada 
10 modulo de impresion de forma independiente para imprimir el 
motivo deseado. 

2. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
CERAMICAS , segun reivindicacion 1 , caracter izado porque 
los m6dulos de impresi6n (5) independientes se ubican en 

15 sentido obllcuo respecto a la trayectoria de las baldosas, 

y todo ello de forma que la franja de marcaje de cada uno 
de dichos modulos de impresion (5), queda situada a 
continuaci6n de los adyacentes. 

3. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
20 CERAMICAS, segun reivindicaci6n 2, caracterizado porque 

los m6dulos de impresion (5) independientes se situan unos 
a continuacion de otros y/o paralelos con un cierto 
desfase. 

4. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
25 CERAMICAS, segun reivindicacion 1, caracterizado porque 

cada m6dulo de impresi6n (5) independiente estcl consti- 
tuido por un microprocesador (10) y la correspondiente 
memoria (11) para funcionar independientemente bajo control 
de la unidad central (13). 

3 0 5.- DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 

CERAMICAS, segun reivindicacion 1, caracterizado porque 
se dispone un numero de cabezales ( 3 ) en serie, tal que 
los diferentes modulos de impresion ,( 5 ) que los constitu- 
yen ocupan al menos la totalidad de la anchura de la 

35 baldosa (2). 
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6. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
CE RAM I CAS, segtin reivindicacidn 16 5, caracterizado porque 
se disponen al menos tantos cabezales (3) en paralelo como 
colores de impresi6n se requieran para imprimir el motivo 

5 deseado. 

7. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
CERAMICAS, segtin reivindicaci6n 1, caracterizado porque la 
unidad de control (12) cuenta con medios de comunicacidn 
(15) para facultar la conexion con otros ordenadores y 

10 permitir la gesti6n y verificaci6n remota del dispositivo. 

8. - DISPOSITIVO PARA DECORACION DE BALDOSAS 
CERAMICAS, segun reivindicacidn 1, caracterizado porque 
tiene una calidad de impresi6n superior a 2 00 ppp. 
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